Informacja techniczna
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MONOLITH®
Kleje metakrylowe

Informacje ogdlne

Kleje metakrylowe (akrylowe) sa  klejami
chemoutwardzalnymi, dwusktadnikowymi, na bazie
metakrylanu metylu. Po utwardzeniu przyjmuja

postac twardego tworzywa sztucznego
o wlasciwosciach fizycznych specyficznych dla
kazdego kleju.

Ich podstawowe przeznaczenie to konstrukcyjne
klejenie tworzyw sztucznych, ale kleja dobrze
roOwniez tworzywa sztuczne z metalami, metale
1 inne materiaty. Sg to:

* stal,

* stal nierdzewna,
* miedz,

* cynk,

* aluminium,

* ferryt,

* szklo,

* twarde tworzywa sztuczne (ABS, twarde
PCW, polistyrol, poliweglan, laminaty,
kompozyty, GRP).

Odpowiednio uksztaltowana spoina klejowa daje
polaczenie o  wytrzymato$ci  poréwnywalnej
z innymi potaczeniami konstrukcyjnymi, przy czym:

* Spoina klejowa nie wprowadza

do polaczenia dodatkowych naprezen jak
np. spawanie.

Data utworzenia:  10.07.2012
Data aktualizacji: 22.09.2015

* Stanowi warstwe izolujaca od siebie klejone
materiaty.

* Polaczenie klejowe jest szczelne.

*  Warstwa kleju thumi drgania pochodzace od
wibracji i hatasow.

* Przy odpowiedniej grubosci kompensuje
roéznice wspotczynnikow rozszerzalnosci
cieplne;j.

Klejenie nie wymaga szczegoélnych kwalifikacji
poza sumiennym przestrzeganiem ustalonych

procedur.

Do aplikacji  klejow Monolith  stosuje  si¢
stosunkowo proste i niedrogie urzadzenia.

Zalety klejow metakrylowych MONOLITH

Dzigki swoim wiasciwosciom kleje metakrylowe
Monolith znajduja zastosowanie w  szeregu
przemystach jak np.:

* produkcja todzi i jachtow,
* produkcja r6znego rodzaju pojazdow,
* produkcja wiez wiatrowych,

* produkcja konstrukcji metalowych i z two-
rZyw sztucznych.
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Kleje metakrylowe
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Bardzo dobrym przyktadem zastosowania klejow
metakrylowych Monolith sa konstrukcje jachtow
itodzi wykonywanych z laminatow poliestrowo-
szklanych.  Potaczenia  klejowe,  zastepujace
stosowane wczesniej polgczenia laminowane, nie
tylko obnizyly pracochlonnos¢, ale przede
wszystkim podwyzszyly walory eksploatacyjne
jednostek ptywajacych. Jachty, klejone klejami
metakrylowymi Monolith, sa bardziej odporne na
obcigzenia dynamiczne pochodzace od fal. Thumig
drgania,  poprawiajac ~ komfort  Zeglowania
1 wydtuzajac zywotnosc¢ sprzetu.

Szeroki zakres parametréow  konstrukcyjnych
1 technologicznych klejow metakrylowych Monolith
umozliwia stosowanie ich w bardzo réznorodnych
rozwigzaniach  konstrukcyjnych. Czasy zZycia
(przydatnosci do klejenia) klejow wynosza od kilku
do kilkudziesigciu i ponad 100 minut. Niektore kleje
umozliwiajag wypetnianie szczelin do 37mm. Wazna
cecha tych klejow jest ich elastycznos¢. Biorac pod
uwage ten parametr, nalezy jednak kierowac sie
wielkoscig modutu sprezystosci Younga (od ponizej
100 do powyzej 1000 MPa), a nie parametrem
wydluzenia do zerwania.

Doskonata udarno$¢ i odporno$¢ zmeczeniowa oraz
duza zdolno$¢ Ilaczenia metali z tworzywami
sztucznymi przyczyniaja si¢ do coraz szerszego
stosowania klejow metakrylowych w konstrukcjach

wszelkiego rodzaju pojazdow, $rodkdéw transportu
a ostatnio w budowie wiez wiatrowych.

Poza wysokimi parametrami mechanicznymi kleje
metakrylowe Monolith cechuje duza odpornos¢ na
chemikalia, oleje, wilgo¢, wode 1 promieniowanie
Uw.

Klejenie przy uzyciu tych klejéw ma liczne zalety
w poréwnaniu z innymi technikami spajania:

* Laczenie r6znych materialow  przy
optymalnym wykorzystaniu ich szczegoélnych
wiasnosci.

* Przenoszenie obcigzenia  przez calg

powierzchnig, potaczone z réwnomiernym
rozktadem naprezen.

» Uszczelnienie szczeliny na ciecze i gazy.

» Zapobieganie korozji kontaktowej dzigki
izolujacemu dziataniu kleju.

* Unikanie uszkodzen materialu na skutek
termicznych zmian struktury lub koncentracji
naprezen przy otworach.

* Zachowanie dobrej jakosci powierzchni,
unikanie odbarwien lub odksztalcen czgsci.

* Roéznorodne mozliwosci nadawania ksztattu
przy formowaniu, polaczone ze zmniejsze-
niem cigzaru w poréwnaniu z innymi
metodami spajania.

» Utwardzaja si¢ na zimno.

* Szybko uzyskujg wytrzymatos¢ funkcjonalna.

* Sa bardzo wytrzymate.

* Sa odporne na starzenie.
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MONOLITH®

Kleje metakrylowe

Przyktady najczesciej

stosowanych klejow metakrylowych

Kleje metakrylowe MONOLITH odznaczajg si¢ szerokim

spectrum  zastosowan i ta wlasciwosé
przeprowadzania prob klejenia  przy

w przypadkach, kiedy zawodzq inne kieje.

MONOLITH 342-1

Duza zdolno$¢ taczenia roznych
materialow 1 krotki  czas
wigzania (~18min.) sprawity, ze

klej ten znalazl szerokie
zastosowanie do  produkcji
sprze¢tu  AGD oraz reklamy

wizualnej. Szczegoélnie przydat-
ny przy laczeniu tworzyw
z aluminium.

MONOLITH 345-1

Wydluzony czas zycia kleju
(~90min.) oraz znaczna
elastyczno$¢  pozwalaja na
klejenie wigkszych konstruke;ji,
jak np. potaczenie pokiladu
jachtu zposzyciem burtowym
lub wzdluzne usztywnienia
kadtuba jachtu.

MONOLITH 330-1

Oferuje zarowno bardzo wysoka odpornos¢ na
oddzieranie, wysoka sztywno$¢ zlacza wraz
z szeroka gamg tworzyw, metali do klejenia. Klej
mieszany w proporcji 1:1, kartusze 50ml i 400ml.

MONOLITH 331-1

Cechuje si¢ wysoka
wytrzymalos$cia polaczen
tworzyw sztucznych ze stalg
nierdzewng.  Sprawdzil si¢
wielokrotnie  przy  klejeniu
poliamidow (np. PA6).

zacheca do
ich zastosowaniu

MONOLITH 380-1 / MONOLITH 382-1

Konstrukcyjne klejenie metali bez stosowania
gruntu. Klej nadaje tez si¢ to tworzyw i zelkotow.
Laczy on wysoka skutecznos¢ na oddzieranie,
wysoka odpornos¢ na zgiecia, duza odpornos¢ na
uderzenia inajlepsza sztywno$¢ tego polaczenia.
Odporno$¢ na temperatury nieco nizsza, od -55°C
do +82°C.

MONOLITH 349-1

Klej uzywany standardowo w lgczeniu tworzyw
narazonych na chemiczne spegkania lub korozje
naprezeniow jak akryle lub poliweglan. Nie nadaje
si¢ do metali.

MONOLITH 1471

Bardzo skutecznie klei stal
nierdzewna, ocynkowana
i metale kolorowe migdzy soba
iz tworzywami. Wysoka udar-
no$¢ w temperaturach ujem-
nych. Utwardza si¢ w spoinach
o grubosci <0,25mm.

MONOLITH 180-1

Jest klejem o szczegolnych
technologicznych.  Oferujemy
go w roznych opakowaniach,
umozliwiajacych dostosowanie
do bardzo réznych warunkow
warsztatowych. Klej moze by¢
nanoszony  pistoletem  za
posrednictwem  mieszadetka
lub z dwu oddzielnych
buteleczek, jeden sktadnik na
jedng stron¢ klejenia a drugi -
na druga.
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Czas utwardzania kleju jest bardzo krotki, ale
w drugim sposobie aplikacji utwardzanie kleju
rozpoczyna si¢ dopiero w momencie zetkniecia
obydwu sktadnikow, co mimo krétkiego czasu
wigzania umozliwia klejenie bez pospiechu.

MONOLITH 181-1

Szybko utwardzajacy si¢ klej do metali i tworzyw
termoplastycznych, dajacy mocng spoing.
Tworzy elastyczne wigzanie i cienkie warstwy (Low
Read-Through) z materiatami takimi jak:
* aluminium, miedz, mosigdz i inne kolorowe

metale,

» stal galwanizowana, stal konstrukcyjna,

* stal walcowana na zimo (CRS — cold rolled
steel),

* tworzywa termoplastyczne (PC-ABS, ASA,

Urzadzenia do aplikacji klejow

Najczesciej  wystepujace
zastosowania pistoletow -
oferujemy w trzech odmianach:

aplikacje  wymagaja
wyciskaczy, ktore

* pistolet do wyciskania kleju z kartuszy
opojemnosci  380ml  przy  stosunku
mieszania sktadnikow 1:10, manualny lub
pneumatyczny,

¥ &

* pistolet do wyciskania kleju z kartuszy
400ml przy stosunku mieszania 1:1,
manualny lub pneumatyczny,

* pistolet do wyciskania kleju z minikartuszy
50 i 37ml przy stosunku mieszania 1:1, 1:2,
1:10.

Wyciskany z kartusza klej mieszany jest w miesza-
defku, ktoére standardowo dodawane jest w iloSci

PMMA, PVC, PET, SMC).
Minimalng grubo$¢ kleju definiuja nam kulki
szklane dodanie do aktywatora, dziatajac tak, ze
w minimalnej szczelinie spoina jest niewidoczna
(brak lub jest minimalny BLRT — bondline read-
through).

MONOLITH PEPP

Klej przeznaczony do klejenia
tworzyw niesklejalnych, tj. PE,
PP, POM. Nie wymaga
uprzedniej  aktywacji  tych
tworzyw. Grubo$¢ spoiny musi
zawiera¢ si¢ w granicach 0,13
do 0,2mm.

Klej  oferujemy
kartuszach 37ml.

tylko w

Iszt. do 1 kartusza. Oferujemy rowniez mieszadetka
oddzielnie.

Gdyby zachodzita potrzeba, mozemy zaproponowaé
pistolety pneumatyczne do kartuszy lub maszyne
pneumatyczng do aplikacji klejow z wiader
(hobokow) 20L.
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MONOLITH®

Kleje metakrylowe

Zakres stosowania, uwagi
i zalecenia technologiczne

1.

Druga
z projektowaniem

Ksztalt potaczenia klejowego oraz kierunek sit
dzialajagcych na zlagcze determinuja rozktad
naprezen w zlaczu.

Najbardziej typowe zastosowanie kleju w kon-
strukcyjnych potaczeniach klejowych to klejenie
na zaktadke. W zakladce rozktad sit tnacych
w spoinie  jest nierownomierny.  Dlatego
w kartach technicznych klejow konstrukcyjnych
producenci podaja, przy jakich zakladkach
okreslono wytrzymato$¢ danego kleju. Przy Zle
dobranych wymiarach zaktadki naprezenia na
koncach zaktadki moga przekroczy¢ naprezenia
dopuszczalne.

W  przypadku  projektowania  potaczen
pracujagcych na oddzieranie lub ‘tamanie
wystepuje najbardziej niekorzystne obciazenie
spoiny, gdyz naprezenia koncentruja si¢ na
krawedzi oddzieranej/odtamywane;.

Tylko sity dziatajace prostopadle do spoiny
wywotujag réwnomierny rozktad naprezen
W spoinie, ale s3a to nietypowe zastosowania
klejow konstrukcyjnych.

problemow
konstrukcyjnego

zwigzanych
polaczenia

grupa

klejowego to dobdr odpowiedniej grubosci spoiny:

5.

6.

Im ciefisza spoina, w okreslonych granicach,
tym wyzsza wytrzymatos¢ na $cinanie.

Jednak  przekroczenie dolnej granicy,
specyficznej dla kazdego kleju, utwardzanie
kleju moze nie zosta¢ zainicjowane.

Im grubsza spoina, tym bardziej elastyczne
polaczenie, lepiej  wyciszajagce  drgania
iizolujace od siebie klejone materiaty.

Szczegdtow nalezy szuka¢ w kartach techniczn-

ych klejow 1 podrecznikach konstruowania
potaczen klejowych.

Ponadto:

9.

10.

I1.

12.

13.

14.
15.

Dostosowane do kartuszy aplikatory — miksery
statyczne, podaja na powierzchnie klejone
gotowy, wymieszany produkt. Do kazdego typu
kartusza firma oferuje dostosowany
konstrukcyjnie wyciskacz (pistolet).

Unika¢ zabrudzenia jednego skladnika kleju
drugim. Moze to spowodowac jego utwardzenie
lub skrécenie przydatnosci do wuzycia. Do
nabierania skladnikéw przed zmieszaniem
uzywac osobnych narzedzi.

Wrhasciwosci akrylowych klejow MONOLITH
czesto daleko wykraczaja poza zastosowania
opisane w Kartach Technicznych. Dlatego, przy
rozwigzywaniu problemow zwiazanych
z klejeniem materiatow niestandardowych lub
przy klejeniu kombinacji réznych materiatow,
nalezy skorzysta¢ z porady Konsultanta sieci
Proxima Adhesives.

Przy klejeniu metali, aby osiagna¢ najlepsze
wyniki wytrzymato$ciowe, zaleca si¢ piaskowa-

nie lub  przetarcie papierem $ciernym
powierzchni, anastgpnie dokladne odtlusz-
czenie.

Kazdy produkt posiada kartg danych

technicznych (TDS) 1 karte charakterystyki
produktu (MSDS).

Przechowywac¢ w temperaturze pokojowe;j.

Do odtluszczania powierzchni,
szczegolnie gdy zalezy na
osiaggnigciu  jak  najwiekszej
wytrzymalosci, zaleca si¢ uzycie
odttuszczacza CLEANER UL lub
rownorzednego.

MONOLITH?® - kleje do metali i tworzyw sztucznych
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Kleje metakrylowe

Klej konstrukcyjny

331-1.5
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Nasze dane odpowiadaja aktualnemu stanowi rozwoju chemii i techniki; nie pretenduja one do
catkowitej kompletnosci. Najlepszym zabezpieczeniem przeciwko mozliwym btedom, za ktére nie
mozemy ponosi¢ zadnej odpowiedzialnosci, jest przeprowadzenie wiasnych do$wiadczen. W ten
sposob zmienne dane, zalezne od zastosowania, sposobu pracy i materiatdow, uzyskaja kazdorazowe
potwierdzenie w konkretnych warunkach.

Najblizszy kontakt:

PROXIMA ADHESIVES Sp. z o.0.
97-400 Belchatéw, ul. Pilsudskiego 38

Dzial Sprzedazy Sekretariat

tel. 44 6350190 tel. 44 632 34 08

tel./fax 44 63211 31 fax 44 632 8922

e-mail: pxa@pxa.com.pl www.proxima-adhesives.pl

Dodatkowe informacje techniczne mozna uzyska¢ w centrali Proxima Adhesives.
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MONOLITH® Kleje akrylowe i metakrylowe

PROKIMA
ADHESIVES

P

Data aktualizacji: 22.09.2015

Czas Czas Czas
Proporcja przydatnosci osiagniecia osiggniecia
Kolor mieszania |Odpornosé| Maks. |Wytrzymatos$é po wytrzymatosci | wytrzymatosci
Typ Konsystencja| Lepkos$¢ | (objetosciowo) | termiczna [szczelina| na scinanie zmieszaniu wstepnej koncowej Obszar zastosowan
(obje ) J J
[Pa-s] AB [°C] [mm] [N/mmZ] [min.] w temp. pok. w temp. pok.
Klejenie metali i tworzyw
Odporny termicznie. Zalecany do klejenia metali (aluminium,
A: 100-300 stal, stal ocy nkowana galwanicznie itd.) oraz techniczny ch
1471 bezowy B 10-100 10:1 -40/ +140 <3 18 6-10 12-17 min. 12-24 godz. [tworzyw sztuczny ch (np. termoplasty, poliweglan, xenoy ). 147-1
- Y Wy soka odporno$¢ na udary, sity odry wajgce, niskie
temperatury i warunki $rodowiska.
Do konstrukcyjnego klejenia metali, aluminium, termoplastow,
A:35-45 ceramiki, kompozy téw. Odporny na zte wy mieszanie. Mozna
180-1 szary B: 3’ 4’ 11 -40/+120 0,5 20 2 3,5-4 min. 15 min. naktada¢ go na powierzchnie sposobem ,nitka na nitke”.Duza 180-1
£3,5-4,5 odpornos¢ na udary w niskich temperaturach. Duza odporno$é
termiczna.
Klej elasty czny, o obnizonej reakcji egzotermicznej, niskim
A: 40 skurczu, wy trzymaty chemiczne. Dlatego nadaje sie do
181-1 szary B'l 80 2:1 -50/+150 0,03 5,8 8-12 20-25 min. 24 godz. klejenia metal-do-metalu i metal-do-kompozy téow/ plastikow, 181-1
' tak aby nie wida¢ byfo spoiny przy cienkim przekroju (Low
Read Through).
Do konstrukcyjnego klejenia metali nie wy magajacy
A:90-120 . } przy gotowania powierzchni lub stosowania gruntow (primerdow).
380-1 szara pasta B: 25-35 10:1 -55/+82 1-12 15,8-19,3 4-6 20-25 min. 6 godz. Ponadto produkt ten znakomicie klei termoplasty oraz 380-1
kompozyty.
A:90-120 . o . . .
3821 szara pasta B: 25.35 10:1 -55/+82 1-12 15,8-19,3 12-16 50-60 min. 6 godz. Zastosowania jak 380-1, tylko inny jest czas reakcji 382-1
Klejenie tworzyw
. A: 40-60 . . Do konstrukcyjnego klejenia termoplastow, metali
330-1 bezowa pasta B: 40-60 1:1 -55/+120 1-4 20,5-24 4-6 12-15 min. 2 godz. i materialow kompozy towych. 330-1
A: 40-60 Do konstrukcyjnego klejenia termoplastow, metali
3311 bezowa pasta B'. 4 11 -55/+120 1-4 20,5-24 15-18 30-35 min. 6 godz. i materiatdbw kompozy towy ch. Specjalne dodatki wspomagajg 331-1
1 40-60 adhezje na trudniejszy ch do klejenia tworzy wach.
niebiesko Szczegdlnie zalecany do klejenia tworzy w kompozy towy ch.
-Zielona, Nie wwmaga on praktycznie Zzadnego przygotowania
czamna, A: 100-125 . ! powierzchni. Zapewnia wy jatkowa kombinacje duzej
3421 przezroczy sta B: 25-35 10:1 -55/+120 1-8 12-1555 4-6 15-18 min. 6 godz. wy trzy matosci, doskonatej trwatogci zmeczeniowej, znacznej 342-1
(zottawa) wy trzy matos$ci na udary i duzej odpornos$ci na warunki
pasta zewnetrzne.
345-1 nigt;iliil;o A: 100-125 101 55/ +120 1-10 10.3-12 4 30-35 80-90 mi 6 qod Zastosowania jak 342-1. Dla potgczen diuzszego czasu na 345-1
B -?asta B: 40-60 : ” - TIE i -5v min. goaz. natozenie kleju.
A: 135-175 Do konstrukcyjnego klejenia termoplastéw i kompozy téw,
3491 kremowy B 40-60 10:1 -55/+120 1-4 10,3-13,7 12-15 25-30 min. 6 godz. szczegdlnie tworzy w wraZliwy ch na korozie naprezeniowa, 349-1
e takich jak poliweglan i PMMA
AL 812 6 PE Klej akrylowy do tworzy w sztuczny ch o niskiej energii
.. 8- . - powierzchniowej bez specjalnego przy gotowania powierzchni:
PEPP Zotty B: 28-35 10:1 -40/+80 0,1-0.2 7—PP 5 2godz. 8-24 godz. PP, PE, Teflon, EPDM. Tworzywa te mozna taczy ¢ ze sobg PEPP

albo z inny mi tworzy wami lub metalami.

Na niebiesko oznaczone produkty standardowe
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