Informacja techniczna

MONOLITH®
Kleje anaerobowe

Informacje ogdlne

Jest to bardzo specyficzna grupa klejow. Po odcigciu
doptywu powietrza (tlenu), przy katalitycznej
obecnosci metalu, przechodza z postaci plynnej do
postaci ciata statego, twardo-elastycznego.

Kleje anaerobowe MONOLITH" stosuje si¢ do:
e zabezpieczania polaczen gwintowych przed
samoczynnym odkrecaniem,

e uszczelniania potaczen gwintowych (do 370
bar),

e osadzania tozysk, kot zebatych, tulei, piast, itp.,

e uszczelniania powierzchni przylgowych korpuséw
i pokryw przektadni, silnikéw itp.,

e climinacji szczelin i przedmuchow.

Uzywa si¢ je w wigkszosci do produkcji 1 remontow
maszyn i urzadzen mechanicznych.

Rézne warunki obcigzen:
1. Obciazenie osiowe
Wytrzymalo$¢ na $cinanie mierzona w N / mm?.

2. Obciazenie skretne (swobodne ptywanie)
Luzne i dominujace momenty obrotowe
mierzone w Nm.

3. Obciazenie zginajace

Obciazenie promieniowe

Data utworzenia: 11.05.2011
Data aktualizacji: 18.06.2020

( Free Swimming )

Kleje anaerobowe MONOLITH® sg produktami
specjalnymi w technice klejenia. Sg wolne od
rozpuszczalnikow i, w zaleznosci od zastosowan, sa
koloryzowane w celu ich rozroznienia podczas
kontroli naktadania. Kleje anaecrobowe majg postaé
od rzadkich konsystencji po ggsta oraz pastowata.
Stosuje si¢ je do szczelin, ktore wynosza od 0,05
mm do 0,3 mm, a w niektorych przypadkach nawet
do 0,5 mm.

Wytrzymatosé na scinanie
w stosunku do wielkosci szczeliny
(Testowane zgodnie z DIN 54452; Stal)
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MONOLITH®

Kleje anaerobowe

Anaeroby reagujg poprzez kontakt z metalem, ktory
jest dla nich katalizatorem, a odciecie doptywu
powietrza powoduje ich szybsze utwardzanie. Jesli
jeden z tych warunkéw nie jest spelniony,
utwardzanie mozna wymusi¢ przez zastosowanie
aktywatora. Po utwardzeniu si¢ osiggaja postaé
tworzywa (polimeru). Dlatego nazywa si¢ je
rowniez ptynnymi tworzywami sztucznymi.

Anaeroby  utwardzaja si¢ na  wszystkich
powierzchniach metalowych, jednakze bardzo duzy
wplyw na szybkos$¢ catkowitego utwardzenia si¢
produktu ma tzw. aktywno$¢ materialu. Sa
przypadki, ze produkty te moga si¢ utwardza¢ przez
kilkadziesigt godzin. Ztego powodu nalezy
rozréznia¢ materialy aktywne i nieaktywne.

Aktywnymi materiatami sa:
* miedz i stopy miedzi,
* stale konstrukcyjne,

* nichartowane stale weglowe,
*  zeliwo.
Materialami nieaktywnymi s3:
» stale wysokostopowe (stal chromoniklowa),
* aluminium sezonowane,
* powierzchnie galwanizowane: cynkowane,

chromowane, niklowane,
* plastiki, ceramika.

Ponadto  istotna jest roéwniez temperatura
utwardzania. Wyzsze temperatury przyspieszaja
proces utwardzania, temperatury nizsze majg wpltyw
opoOzniajacy. Jesli temperatura bedzie ponizej 10°C,
nalezy wykona¢ probe dla sprawdzenia utwardzenia
1 wlasnos$ci wytrzymatosciowych.

W zaleznosci od typu kleju anaerobowego oraz
wymagan uzytkownika uzyskujemy stabe, $rednie

lub bardzo mocne potaczenia ze stala, aluminium
lub metalami kolorowymi. W dzisiejszej technice
budowy maszyn i remontach nie do pomyslenia jest
brak stosowania klejow anaerobowych, ktore na
skutek ich specyficznego dziatania i przeznaczenia
stuzg jakoS$ci oraz obnizce kosztow.

Zaleznie od typu kleje anaerobowe osiagaja
wytrzymato$¢ na $cinanie — od ok. 7 do 50 N/mm?.

Typowy czas wigzania réznych materialow
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Typowa wytrzymalos¢ na scinanie na réznych
metalach
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Typowa odporno$¢ termiczna: -50°C do +150°C,
aw niektorych przypadkach nawet 200°C.
Kroétkotrwale produkty anaerobowe Monolith MH
potrafia przenosi¢ z tatwoscia nawet wyzsze
obcigzenia.
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MONOLITH®

Kleje anaerobowe

Wytrzymalos¢ na scinanie w stosunku

do starzenia cieplnego w wyzszych
temperaturach i mierzona w temperaturze
pokojowej (Testowane zgodnie z DIN 54452; Stal)
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Wytrzymalosé na scinanie w réznych
temperaturach

(Testowane zgodnie z DIN 54452; Stal)
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Podstawowe zastosowania

=

Zabezpieczanie i uszczelnianie srub, szpilek i nakretek

Zastosowanie: zabezpieczanie 1 uszczelnianie
gwintow. Podktadki sprezyste, kontrnakretki,
drutowanie, to dos¢ klopotliwe  sposoby
zabezpieczania gwintow. Takie 1laczniki jak:

Oproécz odpornosci termicznej kleje anaerobowe
MONOLITH charakteryzuje réwniez odpornos¢ na
wickszos$¢ chemikaliow wystepujacych w eksploata-
cji maszyn i urzadzen. Mozna zaklada¢ odpornosc¢
chemiczng na nast¢pujagce media: woda, woda
scickowa, roztwory stone, stabo st¢zone alkalia
i kwasy, alkohole, weglowodory alifatyczne (migdzy
innymi benzyna lakowa, olej napgdowy, paliwo do
silnikow odrzutowych), konwencjonalne ciecze
chtodnicze, oleje stosowane przy obrobce
skrawaniem, oleje smarne i gazy przemystowe.

Sklejone potlaczenia nie sg odporne na kwasy
izasady o wyzszych st¢zeniach. Chlorowane
weglowodory (chlorek metylu, trdjchloroetylen,
1.1.1 trdjchloroetan) moga powodowaé pegcznienie
polimerycznej warstwy kleju w zaleznosci od
wystawionej na dzialanie powierzchni oraz czasu
oddzialywania.

Jesli przewazaja ekstremalne warunki pracy, nalezy
wykonaé¢ odpowiednie proby symulacyjne.

Przyktadowa lista odpornosci chemicznej jest
zamieszczona na koncu opracowania.

nakretki, $ruby, szpilki (§ruby dwustronne), mozna
zabezpiecza¢ za pomoca specjalnych klejow
anaerobowych MONOLITH® MH, ktore kasujg luz
W miejscu powstawania, czyli na gwincie. Klej
zastyga dopiero w momencie wkregcenia S$ruby,
dlatego nie wymaga specjalnej uwagi ani
umieje¢tnosci od uzytkownika. Monolith przylega
silnie do powierzchni i1 jednoczesnie wypehnia luz
gwintu, utrzymuje napigcie, zapobiega obluzowaniu
i zabezpiecza przed korozja. Po zapewnieniu
petnego styku powierzchni, obcigzenie rozktada sie

MONOLITH?® - kleje do metali i tworzyw sztucznych
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MONOLITH®

Kleje anaerobowe

na calej zaangazowanej dlugosci. Jednym lub
kilkoma klejami mozna zastapi¢ duzy asortyment
podktadek sprezystych, uszczelek, zawleczek
i innych zabezpieczen mechanicznych.

F d

Mocowanie tozysk, két zebatych, sworzni i innych
potaczen

Zastosowanie: mocowanie luznych tozysk i tulei
w silnikach elektrycznych, pradnicach, silnikach
spalinowych, przektadniach oraz mocowanie
wpustow np. w watkach wyjsciowych silnikow, na
kotach zgbatych. Korzysci to przede wszystkim
oszczgdno$ci czasowe mna przestoju. Nie jest
konieczne demontowanie np. catego watu w celu
jego obrobki i tulejowania. Tulejowanie przy
szczelinie do 0,3 mm na $rednicy w ogole nie jest
wymagane. Przy wiekszej szczelinie wystarczy
wklei¢ cienkoscienng tulej¢, np. mosiezng lub
stalowa.

Osadzanie tozysk

Luz miedzy lozyskiem a gniazdem mozna
zlikwidowaé, wypetniajgc  anaerobowym klejem
MONOLITH. W nowo projektowanych urzqdze-
niach mozna osadza¢ lozyska z kontrolowanym
luzem i mniejszq dokiadnosciq obrobki, uzyskujgc
polgczenia rownorzedne z wciskanymi. W przypad-
ku bardzo duzego luzu (powyzej 0,3mm),
w remoncie mozna zastosowac cienkoscienng tuleje,
ktorq wklejamy za pomocq MONOLITHu bez
weisku. Wykonanie odpowiedniej tulei
i przetoczenie gniazda tozyskowego uzaleznia si¢ od
mozliwosci technicznych uzytkownika.

Mocowanie cylindrycznych czesci pasowanych

MONOLITH wypetnia  wszystkie  nierownosci
powierzchni, dajgc 100% przyleganie, co zwigksza
site tarcia w zlgczu do 3-krotnej wartosci. Dzigki
temu wybierajqgc ,,silny”
Monolith, mozna uzyskac
polgczenie  przenoszqce
bardzo duze momenty
skrecajgce. Czesto mozna
zrezygnowac z polqczenia
pasowanego na  rzecz
suwliwego.  Odpowiedni
Monolith moze zastepo-
waé technike lutowania

np. na  polgczeniach
tulejowych instalacji
miedzianych.

Uszczelnianie powierzchni ptaskich

Zastosowanie: Wykonywanie bardzo odpowiedzial-
nych 1 niezawodnych potgczen. Anaerobowe
uszczelniacze sa pewne i tatwe w stosowaniu.
Zabezpieczaja  powierzchni¢  przed  korozja
i gwarantujag mozliwo$¢ demontazu nawet po latach.
Typowe miejsca zastosowania to:

e powierzchnie podziatowe przektadni,
e silniki spalinowe,
e sprezarki,

e koknierze rurociggow.

Uszczelnianie np. na podziale skrzyn przekiad-
niowych, pomp, sprezarek, silnikow itp. Plynne
uszczelki MONOLITH sq odporne na duze cisnienia
i nie zmieniajq swojej objetosci w eksploatacji, co
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MONOLITH®

Kleje anaerobowe

zapobiega rozszczelnieniu potgczen. Monolith w tym
zastosowaniu jest bardzo ekonomiczny, gdyz
kilkumilimetrowej — szerokosci  Sciezka  (produkt
wycisniety w ksztalcie ,,wezyka”) naniesiona na
uszczelniany kotnierz zapewnia gwarantowang
szczelnosé polgczenia.

gé .

Zabezpieczanie i uszczelnianie potaczen rurowych

Zastosowanie: uszczelnianie gwintow za pomoca
produktow anaerobowych ma wiele zalet: chroni
delikatne gwinty, umozliwia ustawienie ksztaltek
pod dowolnym katem, pozwala na dokrecanie bez
kluczy, gwarantuje demontaz. Zastosowanie
anaerobowych uszczelniaczy gwarantuje calkowita
pewnos$¢ nawet przy najwyzszych cisnieniach (do
kilkuset atmosfer!).

Stosujgc Monolith, mozna wyeliminowacé pakuty,
tasmy  teflonowe itp., poprawiajgc  estetyke
i skutecznos¢ przy wysokich cisnieniach. Przy
matych Srednicach uzyskuje si¢ szczelnos¢ do 300
at.  Zigcze  skrecamy lekko,  pozostawiajgc
w dowolnym  wzgledem  siebie polozeniu. Po
opanowaniu techniki uszczelniania tymi produktami
uzyskuje sie szczelnos¢ za pierwszym razem.
Niektore z uszczelniaczy posiadajg dopuszczenia do
stosowania w instalacjach gazowych i wody pitnej.

MONOLITH?® - kleje do metali i tworzyw sztucznych
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MONOLITH® .PD s

Kleje anaerobowe

Przyktady najczesciej
stosowanych klejéow anaerobowych

Do zabezpieczania $rub:

Polaczenia demontowane Polaczenia trudno
Wielkosé A demontowane
gwintu
wytrzymalo§¢ Srednia | wytrzymalosé duza wytrzymalo$¢ b. wysoka
<M 20 MH 525-3 MH 585-3 MH 595-3
>M 20 MH 585-3 MH 595-3 MH 997-3/MH 998-3
Do uszczelniania polaczen gwintowanych:
Do gwintow hydrauliki sitowej i pneumatyki MH 745-3
MH 759-3

Do potaczen rurowych

Do osadzania lozysk oraz mocowania i uszczelniania polaczen cylindrycznych:

Dla szczeliny < 0,1 mm MH 992-3, 995-3

Dla szczeliny > 0,1 mm do 0,3 mm MH 997-3/MH 998-3

Dla potaczen o dtugim czasie montazu MH 985-3

Do uszczelniania powierzchni plaskich:
Odporny na wyzsze temperatury MH 158-3
Dla szczelin do 0,5 mm MH 169-3
MH 191-3

Srodek impregnujacy

W przypadkach odbiegajacych od przecietnych lub
w seryjnej produkcji nalezy pamigtaé, ze parametry
wytrzymalosciowe i technologiczne zalezne sg od:

e rodzaju taczonych materiatow, o wielkosci klejonych powierzchni,

o wielkosci szczeliny, e charakteru drgan i ilosci cykli,

e doktadnosci obrobki taczonych powierzchni, e temperatury pracy.

6/11 MONOLITH?® - kleje do metali i tworzyw sztucznych



MONOLITH®

Kleje anaerobowe

Zakres stosowania, uwagi
i zalecenia technologiczne

1.

Kazde opakowanie dostosowane jest przez
producenta do recznego dozowania kleju.

Kleje mozna dozowaé za pomocg urzadzen lub
systemow dozujacych.

W wielu wypadkach klej aplikuje si¢ na
powierzchni¢ w postaci ,nitki” (wezyka)
o szeroko$ci ok. 3 mm lub wiece;.

Jesli do aplikacji jest konieczne uzycie np.
pedzelka, wtedy nalezy odla¢ odpowiednig ilosé¢
kleju z firmowego opakowania do otwartego
naczynia roboczego, plastykowego (miseczka,
pokrywka od stoika itp.) lub szklanego (stoik,
buteleczka).

Klej odlany do naczynia roboczego nie moze
by¢ powtornie zlany do butelki firmowej, gdyz
moze zawiera¢ drobiny metalu.

Na elementy uszczelniane, zabezpieczane czy
mocowane nanosi¢ tylko tyle kleju, ile zmiesci
si¢ w szczelinie. Wyplywka kleju przez dhugi
czas pozostaje nieutwardzona, mozna ja usuwac
np. szmatka. Przy gwintach > 1” Monolith
nalezy nanosi¢ na obydwie strony.

Przy potaczeniu montowanym suwliwie (np.
tuleja na watek) krawedZz natarcia czgdci
nasuwanej winna by¢ fazowana pod katem od
15 do 30 stopni.

10.

I1.

12.

13.

14.

15.

Jesli zachodzi potrzeba demontazu czgsci
zamocowanej klejem bardzo silnym i uzycie
normalnych narzedzi nie daje efektu, mozna
spoing klejowa podgrza¢ do temperatury
powyzej  250°C.  Podgrzanie  spowoduje
zmigkczenie kleju. Wtedy nalezy sprobowaé
demontazu. Gdy podgrzewana spoina nie
zostanie rozlaczona, to po ostygnigciu klej
powrdci do swoich wlasnosci i demontaz okaze
si¢ nadal niemozliwy lub utrudniony.

Parametry wytrzymatosciowe okreslone
w tabelach  producenta odnosza si¢ do
konstrukcyjnej stali weglowej i po 72 godzinach
utwardzania w temperaturze pokojowe;.

Parametry wytrzymatosciowe obniza si¢ gdy:

* wystgpuja inne materiaty niz stal weglowa
jak np. aluminium, metale szlachetne
1 plastyki;

* szczelina pomigdzy laczonymi elementami
jest wicksza niz zalecana dla danego
produktu;

* chropowato$¢ powierzchni jest inna od
zalecanej, tzn. Rz = 6 - 35 um (optymalnie
6 - 14 pm);

* powierzchnia jest zbyt zatluszczona lub
pokryta rdza.

W przypadku potaczen, gdzie klej daje nadmiar
wytrzymatosci zlacza, odtluszczenie nie jest
konieczne — wystarczy wytarcie szmatg.

Czasy utwardzania anaerobow podane s3
w tabeli parametrow, a odnosza si¢ do aplikacji
w temperaturze pokojowej. Czas utwardzania

mozna  skraca¢,  podgrzewajac  klejone
polaczenie do +120°C.
Nie nalezy uszczelniac¢ anaerobami

MONOLITH instalacji, w ktorych przechowuje
si¢ lub transportuje ciekly tlen, amoniak, freon.

Kleje MONOLITH s3 odporne na wigkszos¢
medidw przemystowych, m.in. na paliwa, oleje,
wode, wode morska, gaz miejski, gaz ziemny,
azot, acetylen.

Kazdy produkt posiada karte danych
technicznych (TDS) 1 kartg charakterystyki

MONOLITH?® - kleje do metali i tworzyw sztucznych
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MONOLITH®

Kleje anaerobowe

produktu (MSDS).

16. Przechowywaé¢ w temperaturze pokojowe;.
Temperatura powyzej +40°C moze powodowac
przyspieszenie zgestnienia a potem utwardzenie
si¢ kleju w zamknietym opakowaniu.

17. Anaeroby moga by¢ (bez szkody dla ich
wlasnosci) przechowywane w  dhuzszych
okresach, jednak pod warunkiem spehienia
nast¢pujacych zalecen:

Przechowywa¢  tylko  w opakowaniach
fabrycznych, gdyz s one wykonane
Z tworzywa przepuszczajacego powietrze,
aw tym tlen, ktoérego brak powoduje
utwardzenie kleju.

Butelka / tuba z klejem winna by¢ zawsze
zamknigta, poniewaz zawieszone
w powietrzu drobiny metali (pochodzace
np. z obrobki mechanicznej) moga
przedosta¢ si¢ do wnetrza buteleczki
1 powodowac¢ utwardzenie kleju.

Butelka / tuba nie moze by¢ wypekiona
klejem wigcej niz do potowy, gdyz zawarte
W niej powietrze jest niezbgdne do
zachowania kleju w stanie plynnym.
Fabryczne opakowania, w zaleznosci od
typu kleju anaerobowego, maja zawartos¢
okoto 1/3 pojemnosci butelki Iub tuby. W
niektorych wypadkach zawarto$¢ moze
wynosi¢  50%  catkowitej pojemnosci
opakowania.

Kleje anaerobowe nie powinny byc¢
przechowywane w bezpos$rednim sgsie-
dztwie  klejow  rozpuszczalnikowych,
cyjanoakrylowych, metakrylowych lub
silikonow oraz w naslonecznionych
pomieszczeniach. Szczegodlnie dotyczy to
klejow w nieszczelnych opakowaniach —
monomery przenikaja wzajemnie i moga

powodowac niepozadane zmiany chemiczne
w kazdym z tych klejow. Jezeli zmuszeni
jestesmy do sktadowania klejow w jednym
pomieszczeniu, wowczas nalezy przestrze-
ga¢ zasady, ze kazdy rodzaj kleju powinien
by¢ sktadowany w osobnych pojemnikach
lub na osobnych poétkach, regatach.

Nigdy nie nalezy przechowywac klejow
w obecnosci rozpuszczalnikow, zmywaczy,
benzyny lub innych $rodkéw chemicznych,
ktore wydzielajg intensywne opary.

Nalezy dba¢ o to, zeby do kleju nie dostaty
si¢ opitki metali, a powietrze miato zawsze
dostep do butelki lub tuby.

Nie przechowywa¢ opakowan (butelek)
w hermetycznych pojemnikach.

18. Do odtluszczania powierzchni, szczeg6lnie gdy
zalezy na osiagnigciu  jak  najwigkszej
wytrzymalosci, zaleca si¢ uzycie odttuszczacza
CLEANER UL lub réwnorzgdnego.
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MONOLITH®

Kleje anaerobowe

Tabela odpornosci chemicznej

Raz utwardzone beztlenowe kleje i uszczelniacze
Monolith sa odporne na szeroka game olejow
przemystowych, rozpuszczalniki i gazy.

Ciecze, plyny

+ akrylan etylu

+ alkohol butylowy
- aqua regia

+ benzen

- brom

+ cyjanowodor

+ dwutlenek siarki

+ etanol

- fluorowodor

+ glikol butylenowy
+ glikol etylenowy

+ gliceryna

+ heptan

+ keton metylowoetylowy
+ ksylol

- kwas azotowy

+ kwas benzoesowy
+ kwas borowy

- kwas fosforowy

Gazy

+ acetylen

- amoniak

+argon

+ azot

+ butan

+ dwutlenek wegla
+ etan

+ etylen

- freon (gaz)

(+) odporny (-) nie jest odporny

- kwas nadchlorowy
- kwas siarkowy

+ metanol

+ mocznik

+ nafta

+ octan etylu

+ oktan

+ olej hydrauliczny
+ olej mineralny

+ olej terpentynowy
+ ptyn hamulcowy
+ paliwo bunkrowe
+ paliwo lotnicze

+ parafina, ptyn

+ perchloroetylen

+ ropa naftowa

+ styren

+ toluol

+ trichloroetylen

+ woda

+ gaz ziemny

+ metan

- 0zon

- para wodna

+ podtlenek azotu

+ propan

+ spaliny

+ tlen (do 30 bardw, 60 stopni C)
- wodorotlenek baru

MONOLITH?® - kleje do metali i tworzyw sztucznych
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MONOLITH®

Kleje anaerobowe

MONOLITH

s | R 5653

2abezpieczanie gwintow Threadiocker
Threadiocker Gewndesicherung
Gewindesicherung

| <=,
- =

| Zabezpieczanie gwintow

Opakowania: butelki 50g, 250g; tuby 50g, 250g

Okres magazynowania: 12 miesiecy

Nasze dane odpowiadaja aktualnemu stanowi rozwoju chemii i techniki; nie
pretenduja one do catkowitej kompletnosci. Najlepszym zabezpieczeniem
przeciwko mozliwym bledom, za ktére nie mozemy ponosi¢ zadnej
odpowiedzialnosci, jest przeprowadzenie wiasnych doswiadczen. W ten
sposob zmienne dane, zalezne od zastosowania, sposobu pracy i materiatow,
uzyskaja kazdorazowe potwierdzenie w konkretnych warunkach.

Najblizszy kontakt:

PROXIMA ADHESIVES Sp. z o.0.
97-400 Belchatéw, ul. Pilsudskiego 38

Dzial Sprzedazy Sekretariat
tel. 44 6350190 tel. 44 632 34 08
tel. 44 6321131 fax 44 6328922

e-mail: sklep@pxa.com.pl www.proxima-adhesives.pl

Dodatkowe informacje techniczne mozna uzyska¢ w centrali Proxima Adhesives.
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PROKIMA
ADHESIVES
® H Data aktualizacji: 18.05.2011
MONOLITH" Kleje anaerobowe ala axualzcl
Maks. Czas osiagniecia
Odpornos¢ | szczelina lub | Wytrzymatos¢é Moment wytrzymatosci Czas
Typ Kolor Lepkosé termiczna gwint na scinanie zryw ajacy wstepnej utwardzania Obszar zastosowan
[mPa-s] [°C] [mm] [N/mm?] [Nm] [min.] [godz.]
Uszczelnianie powierzchni ptaskich
MH158-3 | czewony | 12000-18000tx | -50/+200 | 10030 6-12 12-20 30-60 24 o rereturewe uszozela do powierzel | 1583
0,10-0,50 uszczelnianie powierzchni ptaskich, zdolno$¢ do
MH 169-3 czerwony 30000-50000tx -50 / +150 ] 6-13 6-13 80-160 24 wy pelniania duzy ch szczelin MH 169-3
Uszczelnianie gwintéw rurowych
MH 745-3 brazowy 200-400tx -50 / +150 0’0,\?"2%15 10-16 14-22 30-60 24 do gwintow hy drauliki sitowej i pneumaty ki MH 745-3
MH 759-3 biat 6000-9000tx -50 / +150 0,10-0,30 5-10 6-12 90-180 o4 uszczelnianie gwintdw rurowy ch, uszczelnianie MH 759-3
B y R3” powierzchni ptaskich, tatwo demontowalny
.. 0,10-0,40 uszczelnianie gwintdw rurowy ch, uszczelnianie
MH 769-3 20ty 20000-30000tx -50 / +150 R’ 6-12 6-14 15-30 24 powierzchni plaskich, tatwo demontowalny MH 769-3
Zabezpieczanie gwintéw
MH 525-3 niebieski 600-1200tx -50/+150 0’0'\6/|_2% 18 10-16 10-20 15-30 24 zabezpieczanie gwintdw, ogolnego stosowania MH 525-3
0,25 zabezpieczanie gwintow i $rub, trudno
MH 585-3 czerwony 1500 -55/+150 M36 20 20 10-20 6 demontowalny MH 585-3
. 0,05-0,15 do szpilek i inny ch gwintow, wklejanie maty ch
MH 595-3 zielony 500-800 -50 / +150 M20 15-22 20-30 20-40 12 lozy sk, trudno demontowalny MH 595-3
Mocowanie fozysk
0.01-0.05 mocowanie czesci cy lindry czny ch, jak tozy ska,
MH 191-3 Zielony 8-15 -50 / +150 ’ ’ 12-24 16-24 20-40 12 tuleje, itp.; kapilarny, uszczelnianie porowatosci, | MH 191-3
- zastosowania pomontazowe
) 0,05-0,20 potgczenia wy sokowy trzy mate termicznie, do
MH 985-3 zZielony 1300-2100tx -50 / +200 V36 26-45 26-45 15-30 12 wilejania na goraco MH 985-3
0.04-0.13 do tulei, tozy sk i kot zebaty ch, mata szczelina,
MH 992-3 Zielony 60-150 -50 / +150 ’ ’ 21-38 25-43 15-30 12 wklejanie szpilek; penetrujgcy - zastosowania MH 992-3
M12 pomontazowe
. 0,05-0,15 A . S )
MH 994-1 fioletowy 700-1000 -60 / +200 M20 33-40 40-54" 15-30 8 do tulei, fozy sk i kot zebaty ch, mata szczelina MH 994-1
) 0,05-0,15 - A
MH 995-3 Zielony 400-800 -50 / +200 M20 25-44 25-43 15-30 12 termicznie odporny, do potaczen cylindrycznych | MH 995-3
. 0,10-0,25 do potgczen cy lindry czny ch, wy soka
MH 997-3 zielony 1600-2200tx -50/ +150 R3’ 22-38 22-38 20-40 12 Wy trzy malosé na obciazenia dy namiczne MH 997-3
0.10-0.30 do potgczen cylindry czny ch, wy soka
MH 998-3 Zielony 2200-3400tx -50 / +200 ’ MSé 26-45 28-48 20-40 12 wy trzy mato$¢ na obcigzenia dy namiczne i MH 998-3

termiczne

Na niebiesko oznaczone produkty standardowe

tx — produkt tiksotropowy, pastowaty

(A) wg 1SO 10964
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